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ROYALTIN 70-U
(Banho de estanho brilhante com aditivo Unico)
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O banho ROYALTIN 70-U é um eletrélito de alto rendimento para pecas em banhos parados e
rotativos, que deposita camadas de estanho com alto nivelamento e brilho sobre pecas de ferro, aco,
cobre e suas ligas. O pré-tratamento devera ser feito com bastante cuidado, igual a todos os
processos de banhos acidos. O banho ROYALTIN 70-U oferece camadas de estanho resistentes ao
manuseio e ndo mancham, tendo longa aplicacdo na industria de ferragens, circuitos impressos,
componentes eletro-eletrdnicos e outros.

MONTAGEM (para 100 litros)
Sulfato de EStaNNO0.........ccoiiiiiii 3,0-4,0kg.
ACIAO SUIFUICO PUIO (D=1,84)....eiicieeieieeieeste ettt et 18,5 kg.
ABRILHANTADOR ROYALTIN 70-U....coviiiiieiiisieise e 6,0 — 8,0 kg.

Adicionar lentamente o Acido Sulfurico sob agitacdo em mais ou menos 60 litros de 4gua comum
(na montagem de um banho de 100 litros),em seguida dissolver o Sulfato de Estanho, e apds esfriar
0 banho, adicionar o ABRILHANTADOR ROYALTIN 70-U, e completar o nivel para 100 litros
com agua.

CONDICOES DE TRABALHO

Densidade:.........ccccooevrviieinninnn. 14 - 15 Bé

Temperatura:.........cocoeeeeveeennnenne 15-29°C

Densidade de corrente................. 0,5 — 4 A/dm? (parado) e 1,5 —2,5 A/dm? (rotativo)
LI 17 [0 2-8V

ANOAOS:.....c.eovveeiiecie e Estanho puro(99,9%), com sacos de poliéster.
Agitacdo catodica:........c.ceeveneneen. 1a2 m/min.

Recipiente:.......cccovveveiieieciee. Tanques de ferro revestido com PVC ou similar.
Filtragio:........ccoovvviiiicii Recomendavel

Velocidade de deposicéo............ Aproximadamente 1 micron/min. ¢/ 2 A/dm?

TEORES DO BANHO

Sn: 15— 30 g/litro - Ideal: 20 g/litro

H2S04. 150 — 220 g/litro - Ideal: 185 g/litro

CONSUMO (para 10.000 Ah)
ABRILHANTADOR ROYALTIN 70-U.....coiiiiiieie et 2,0 - 3,5 litros

(Se a temperatura do banho estiver acima da méxima indicada (29°C), o consumo do aditivo
aumenta consideravelmente, diminuindo o brilho da camada de estanho).
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